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Pred pouZitim si pozorne precitajte tento navod na obsluhu a uschovajte si ho pre buduce pouZitie.
Pri obsluhe vyrobku vzdy berte do tvahy bezpe¢nost pacienta

Skontrolujte vibracie , Pred pouzitim skontrolujte hluk a prehrievanie mimo dstnej dutiny pacienta. Ak zistite akékolvek abnormality, ihned prestarite rukovat pouzivat a
kontaktujte predajcu.

PouZivatel je zodpovedny za prevadzkovi kontrolu , Gdrzbu a priebezn( kontrolu tohto produktu.

Nepoku3ajte sa rozoberat rukovat ani manipulovat's mechanizmom.

Nepripéajajte ani neodpajajte rukovat ani frézu, kym sa hnaci motor Gplne nezastavi.

Obsluha a v3etci ostatni v okoli musia pri obsluhe tohto ndsadca nosit ochranu oci a masku.

Stlacenie tlacidla pocas prevadzky rukovate moéZe spdsobit prehriatie, vazne technické poskodenie a mozné pred¢asné zlyhanie rukovate. Pocas

Pocas prevadzky sa vyhybajte kontaktu s akymkolvek tkanivom v tstnej dutine, ktoré by mohlo sposobit'stlacenie tlagidla.
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Na utieranie, ponaranie alebo istenie produktu nepouzivajte vodu s vysokym obsahom kyseliny ani sterilizaény roztok.

Vyrobky sa dodavaju v nesterilnom stave a pred pouZitim musia byt sterilizované.

Stopku vrtaka/frézy vidy udrZiavajte &istu. Necistoty v sklu¢ovadle mozu branit spravnemu usadeniu vrtakov a sposobit'ich vyletenie pocas pouZzivania.
Vykonavajte pravidelné kontroly funkénosti a idrzby.

Ak sa vyrobok dIhsi ¢as nepouziva, pred pouZitim na pacientovi skontrolujte, & funguje spravne.

Aby sa predislo klinickym prestojom, odportca sa mat poruke nahradny diel pre pripad poruchy pocas operacie.
20:1 Nasadec vzdy pouZivajte s vodnym postrekom, ak tak neurobite, méZe dojst k prehriatiu.

Nespustajte nasadec 1:5 bez nainstalovaného vrtaka. . sposobi to prehriatie hlavy alebo poskodenie kazety.
NepouZivajte rukovét bez frézy/vitacky.

Nepripéjajte ani neodpajajte rukovét, kym sa motor Gplne nezastavi.

Nepripéjajte ani neodpéjajte rukovat, kym sa motor Gplne nezastavi.

Neponarajte rukovt do ziadnych chemickych rozpastadiel alebo roztokov, ani ju nedezinfikujte suchym teplom. Odportica sa sterilizacia v autoklave pri teplote (134 °C a tlaku 0,22 MPa).
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Kol

aindikécie
1. Pacienti s hemofiliou by sa mali pouZivat's opatrnostou.

2. Pacient alebo lekar s kardiostimulatorom je opatrny pri pouZivani elektromotora na pohon nésadca
3. Pacienti so srdcovymi chorobami, tehotné Zeny a deti by sa mali pouZivat's opatrnostou.

Pouzivatel: Kvalifikovani odbornici

Indikacia na pouitie: Tto zdravotnicka pomdcka je réena na prenos rotacie zdroja energie pri priamom prevodovom pomere alebo pri inom prevodovom pomere, &m sa spusti
néstroj, ako napriklad fréza alebo vystruznik, na rezanie a lestenie prirodzenych alebo umeljch zubov potas zubného o3etrenia.
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optika o opa

Vodné chiadenie

250 miimin pri 200 kpa

250 mi/min pri 200 kPa

>1.5 Uimin pri 200 kP2

>1,5 /min pri 200 kPa

1501797-1,yp2

15017971, 4p 3

. priemer 2,35 mm

priemer 1.6 mm

Timm

celkovi dtka: mas. 23 mm

Spojka V silade s normou ISO 3964
roimery
Typ frézy 1501797 1,51 priemer235mm ., bitka pripojenia hriadels: Minimaina 11 mm . celkovd difka: max. 23 mm . priemer cepele: max. 2mm

priemer cepele: max. 2 mm

priemer depele: max. 2 mm

Poznamka: Maximalna teplota nasadca nepresahuje 60 °C
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ie rukovate a motora
3.1 Pripojenie
1) VloZte nasadec priamo do motora (obr. 1).
2) Zarovnaijte rukovat a zarovnavaci kolik motora (obr. 2).
3) Skontrolujte, Ci je ndsadec bezpe&ne pripojeny k motoru.
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3.2 Odpojenie
Uchopte motor a rukovat a vytiahniteich (obr. 3).

- =

Fig.3

4. Montaz/demontaz fréz
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4.1For FG burs (2 1.6)

1) Vlozte frézu, kym nebude spravne usadena na svojom mieste.
2) Stlacte tlacidlo a vioZte frézu do sklucovadla, kym nie je bezpetne upevnend, potom tlacidlo uvolnite.

3) Uistite sa, Ze je fréza bezpetne upevnena jemnym potiahnutim a zatlacenim frézy bez stlacenia tlacidla.

4) Ak chcete odstranit frézu, pevne stlacte tlacidlo a vyberte frézu (obr. 4).

4.2For CAburs and Engine File (2 2.35)
4.2.1 Tlacidlo

1) Vioite frézu, kjm nebude sprévne usadend na svojom mieste.

2) Stlacte tlacidlo a vloZte frézu do sklucovadla, kym nie je bezpetne upevnend, potom tlacidlo uvolnite.

9

Fig..
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3) Uistite sa, Ze je fréza bezpetne upevnend jemnym potiahnutim a zatlacenim frézy bez stlatenia tlaidla.

4) Ak cheete odstranit frézu, stlatte tlatidlo a vyberte frézu (obr. ).

422 Upinacie slutovadio s eipadkau
1) Otvorte zapadku skfucovadla doprava a viozte frézu/vitacku.

2) Uistite sa, ze fréza alebo vrtak vitate do spravne] gasti kazety a potom ototte zapadku sklugovadia spét.

3) Po wybrati frézy otvorte zapadku skiutovadla a potom frézu vyberte.

push button

switch out the rightside

-~

t
insert bue/drill Fig.6
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4.2.3 Pilovy kotd¢
1) Vlozte rukovét pilového listu do polohy kazety v strede hriadefa, kjm nedosiahne spodok.

2) Odstraite pilovy list: bude venovany hlave kuzefovej ihly v strede twrdého

gast lisu, odstrafite pilovy list (obr. 7).

4.3 Pre ruény pilnik

1) Viozte pilnik, kym nebude spravne usadeny na svojom mieste.

2) Stlatte tiatidlo a vioZte pilnik do sklugovadia, kjm nie je bezpetne upevneny, potom tlagidlo uvolnite.

3) Uistite sa, Ze je pilnik bezpegne upevneny jemnym potiahnutim a zatlagenim pilnika bez stlatenia tlatidla.

4) Ak chete pilnik vybrat, stlatte tlacidlo a pilnik vyberte (obr. 8).

/ “
hand file
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4.4 Pre kefky s nasadzovacim hrnéekom

1) LeStiaca kefa sa umiestiiuje do hlavy stroja;

2) Ak cheete leStiacu hlavu odstrénit, vykonajte opany postup (obr. 9). @ Fing
ig.

rasovacej trysk

5.1 Externd rozpra3ovacia tryska

Pevne pripojte zavlazovaciu hadi¢ku k vonkajsej rozprasovacej tryske (obr. 10/11/12).

External spray nozzle
‘ irrigation Tube

f

Extemal spray nozzle

|

Fig.10 irrigation Tube Fig.11 irrigation Tube Fig.12
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5.2 Vniitorn rozprasovacia tryska
1) Nasadte drziak trysky.

2) Viozte irigaént haditku do vnutornej rozprasovacej trysky.

3) Pevne vlozte vnGtornd rozpraSovaciu trysku do hlavy (obr. 13/14).

4) Viozte vniitornd rozprasovaciu trysku do otvoru na drziaku trysky.

Fig.13

Irrigation tube|

Internal spray nozzle

Irrigation tube

5.3 Spolotné zavlaz j8imi a vnGtorny p imi tryskami
Pripojte konce Y-konektora k vonkajsej Sovace] tryske a vniitorné Sovaiu
Noizie Holder
Trysky st podrobne popisané v postupoch (1) a (2) (obr. 15/16). Fig.14
Irrigation tube

Irrigation tubel Nozzle Holder
“y" Connector

“Y* Connector
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Pred poutitim postupujte podia nizie uvedeného postupu kontroly. Ak zistite akékolvek abnormality, okamZite prestafite rukovt pouzivat a kontaktujte svojho predajcu.

1) Skontrolujte, & je kryt hlavy alebo uzéver pevne utiahnuty.

2) Vioite frézu/pilnik. (pozri 4. i snenie frézy)
3) Otacajte rukovat priblizne jednu minttu pri maximalnej rychlosti otaZania pripojeného motora. Pocas otazania , skontrolujte abnormality, ako napriklad abnormalne vibrécie pri rotcii.

4) Po Gplnom zastaveni otacania rukovate sa dotknite hlavy rukovate, aby ste sa uistili, Ze sa hlavica abnormalne nezahrieva.

7.Vymena kazet:

7.1 Typ bezného zapadkového skiutovadia

- Sy
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1) Uvolnite spojovaciu objimku proti smeru hodinovych ruiciek . demontujte hlavu a hnaci hriadel (obr. 17).

2) Odskrutkujte kryt hlavy pomocou dodaného kli¢a a potom otocte klti¢ proti smeru hodinovych ruciciek, aby ste kryt uvolnili.

3) Vlozte novui kazetu do hlavy.

4) Uplne zasufite kazetu, kym sa Zelna plocha kazety nezarovna s éelnou plochou hlavy rukovate (obr. 19).

5)(C3-10) Odstrafite skrutku z hlavy pomocou dodanej skrutky

6) Utiahnite kryt hlavy pomocou dodaného klica/skrutkovata

. avyberte kazetu (obr. 20).

. a zostavit diely.

. Odstraite kryt. Vyberte kazetu (obr. 18).

wrench
~

align

Fig.19)

Fig.20)
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7.2 Beny typ tlacidla

1) Uvolnite spojovaciu objimku proti smeru hodinovych ruéiciek , odstrafite hlavu a hnacf hriadel.

2) Najdite spravny k¢ na hlave skrutkovaca a potom otoéte klicom proti smeru hodinovych ruticiek, aby ste uvolnili krytku, a odstraite ju (obr. 22).
3) Vlozte novii kazetu do hlavy (obr. 23).

4) Uplne zasufite kazetu, kjm sa celna plocha kazety nezarovna s celnou plochou hlavy rukovéte.

5) Utiahnite kryt hlavy pomocou dodaného klt¢a / skrutkovaca . azostavit diely.

6) C3-11 vyberte kazetu, vyberte hlavu a hnaci hriadel . akazetu je moZné vybrat z predného krytu hlavy.

=

—
% Sh—) '
Fig.21 m Fig.22 Fig.23
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7.3 Vnutorny sprej
1) Odstrarite skrutku z trupu pomocou dodaného skrutkovaca (obr. 26).
2) Vytiahnite trojdielnu sadu vretenika a odskrutkujte zostavu pohonu (obr. 27).

3) Najdite spravny kIt¢ na hlave skrutkovada a potom ototte klGéom proti smeru hodinovych ruciciek, aby ste uvolnili uzaver, a odstrarite ho.

mieste.
Eh{knstvuﬁo la tohto (obr. 28)
<=

4) VloZte novy strojcek/do vretenil ga uistite sa, Ze j

Jje nasvo ;
5) Najprv utiahnite zadny kr&,ﬁ\gpgmﬁi namontujid 83t

Fig.26

7,41:5 Rukovat’

1) First use a Phillips screwdriver to unscrew the back screw of the Geared Angle Handpieces,
as shown in Figure (Fig.25)

2) Vytiahnite hlavu a zostavu ozubeného hriadela (obr. 26).
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3) Najdite spravny ki na kryte hlavy a potom ototte ki¢om proti smeru hodinovych rutitiek, aby ste uvolnili kryt, a odstraite ho (obr. 27).
4) Uplne zasuiite kazetu, kym sa Eelna plocha kazety nezarovna s Eelnou plochou hlavy rukovate.

5) Najprv utiahnite zadny kryt a potom pevne namontujte ostatné prislusenstvo podla tohto (obr. 28)

wrench

2

GO

Fig.27)

7,5-palcovy nastavec typu Kavo
1) Sady aktivit rotujiice proti smeru hodinovych ruciciek , az do odstranenia 3 kusov.

2) Pomacou prilozeného skrutkovaca , odstrafite skrutky na stredovom hriadeli , aodstrafite hnaci hriadel z hlavy.

3) Néjdite spravny KIG€ na kryte hlavy a potom ototte kliiéom proti smeru hodinovych ruéi

k, aby ste uvolnili kryt, a odstrafite ho.
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4) VloZte novi naplii do hlavy (obr. 28).

5) Utiahnite kryt hlavy pomocou dodaného klti¢a/skrutkovaca . a zostavit diely.

Zariadenie: Preumatické motory

Postupy opatovného spracovania majd na tento zubny nastroj len obmedzeny vplyv. Obmedzenie poctu postupov
opatovného spracovania je preto uréené funkciou/opotrebovanim zariadenia. Z
na strane spracovania nie je stanoveny maximalny povoleny pocet

Rada:




opéatovné spracovanie. V pripade zndmok degradacie materialu by sa zariadenie nemalo opatovne pouzivat.
V pripade poskodenia by sa zariadenie malo pred odoslanim spat vjrobcovi na opravu repasovat.

Pokyny na opatovné spracovanie

Odpojte rukovat od trubice. Hrubé znetistenie néstroja odstrafite ihned po pouiti studenou vodou (<40 °C). NepouZivajte fixatny
Priprava na prostriedok ani hortcu vodu (40 °C), pretoZe to mdze sposobit fixaciu zvySkov, & méZe ovplyvnit vysledok procesu regeneracie.
Miesto pouZitia:

Nastroje skladujte vo vihkom prostredi.

Bezpené skladovanie a preprava do priestoru na prepracovanie, aby sa predislo akémukolvek poskodeniu a kontaminécii

Doprava: prostredie.

Priprava na
X Zariadenia sa musia recyklovat v rozobratom stave, pokial je to mozné.
Dekontaminacia:




PredCistenie:

Vykonajte manualne predeistenie, kym néstroj nebude vizuine isty. Ponorte nastroje do istiaceho roztoku a preplachujte
lameny vodnou pidtofou so studenou vodou z vodovodu po dobu najmenej 10 sekind.
Povrch oistite mékkou bristolskou kefkou.

Cistenie:

Pokial ide o istenie/dezinfekciu, oplachovanie a susenie, je potrebné rozliSovat medzi manualnymi a automatizovanymi

i recyklacie. Upr isa é metody recyklacie, najmé kvéli lepsiemu Standardizagnému

potencialu a priemyselnej bezpeénosti.
Automatizované Cistenie:
Pouivajte umyvaci a dezinfekény pristroj, ktory spifia poZiadavky série ISO 15883.
Vioite pristroj do stroja na podlozku. Pripojte pristroj k WD pomocou vhodného adaptéra a spustite program: + 4 mintity
predprania studenou
vodou (<40 °C)

+ vyprézdiiovanie




+5 minGt umgvania jemnym alkalickym Eistiacim prostriedkom pri teplote 55 °C
+ wyprézdiovanie

* 3 minaty neutralizacie teplou vodou (> 40 °C)

+ wyprézdiiovanie

+ 5 min(t medzioplachovania teplou vodou (> 40 °C)

+ wyprazdiiovanie
Automatizované Cistiace procesy boli validované s pouzitim 0,5 % neodisher MediClean forte (Dr. Weight).

Poznamka Podla normy EN ISO 17664 sa pre tieto zariadenia nevyZaduju Ziadne manuéine met6dy regeneracie.
Ak sa musi pouZit manuélna metdéda regeneracie, pred pouZitim ju overte.

Dezinfekcia:

Automaticka tepelna dezinfekcia v umyvacke/dezinfekénom zariadeni s ohfadom na narodné poziadavky
tykajuce sa hodnoty AO (pozri EN 15883).

Dezinfekény cyklus trvajdici 5 mindt pri teplote 93 °C bol overeny pre zariadenie na dosiahnutie hodnoty A0
3000.




Automatické susenie:

Susenie: Vysusenie vonkajsej strany néstroja pomocou cyklu susenia v umyvacke/dezinfekcii. V pripade potreby je mozné vykonat
dodato¢né manuélne susenie pomocou utierky, ktord nepGsta vidkna. Dutiny néstrojov prefiknite sterilnym stlazenym vzduchom.
Vizudlna kontrola Cistoty nastrojov a ich opatovna montaz, ak je to potrebné. Funkéné testovanie.

Funkéné podla ndvodu na pouZitie. V pripade potreby zopakujte proces opatovného spracovania, kym nastroj nebude viditelne ¢isty.

Testovanie, Pred balenim a autoklavovanim sa uistite, 7e rukovét bola udrziavana podra pokynov wyrobcu.

Udrzba:

Baleni Néstroje zabalte do vhodného obalového materialu na sterilizaciu. Baliaci material a systém zodpovedaju

alenie:

norme EN ISO 11607.

Sterilizacia: Sterilizacia nastrojov aplikéciou frakcionovaného predvéakuového sterilizaéného procesu parou (podla

) EN 285 /EN 13060 /EN ISO




17665) s ohladom na poziadavky prislusnej krajiny.
Minimélne poziadavky: 3 min pri 134 °C (v EU: 5 min pri 134 °C)

Maximalna teplota sterilizacie: 137 °C.

Doba susenia:

Na sterilizaciu parou odporiiame dobu susenia 15 aZ 40 mindt. Vyberte si vhodnis dobu susenia v zavislosti od autoklavu a napine.
Preitajte si navod na pouZitie autoklavu.

Po sterilizcil: a.

Vyberte vyrobok z autoklavu. b. Nechajte vyrobok

vychladnt pri izbovej teplote aspofi 30 mindt. NepouZivajte dodatozné chladenie.

Skontrolujte, & sterilizatné obaly alebo vreck nie st poskodené.

Rychla sterilizcia nie je povolend na lamenovych néstrojoch!

Skladovanie

Sterilizované nastroje skladujte v suchom, istom a bezprasnom prostred pri miernych teplotéch, pozri etiketu a névod na pouitie.




Stadia validacie
prepracovania
Informécie

Vyssie uvedeny proces regenerécie (€istenie, dezinfekcia, sterilizcia) bol tspesne validovany. Pozrite si protokoly o testoch:

- FOSHAN COXO_Spréva o validacii Cistenia a dezinfekcie
- FOSHAN COXO_Spréva o validacii sterilizicie_Rovny nasadec, vzduchové motory
- FOSHAN COXO_Spréva o validacii sterilizécie_Vysokorychlostny nasadec so vzduchovou turbinou

Dalsie pokyny: Ziadne

Je povinnostou pouZivatea zabezpet

by procesy prepracovania vratane zdrojov, materilov a persondlu boli schopné dosiahnut pozadované vysledky. Najmodernejgie a asto aj vnitrostatne prévne predpisy

vyzadujiice, aby tieto procesy a zahruté zdroje boli validované a spravne udrziavané.




Mazanie 1.

Mazanie olejom 1) Zarovnajte

mazaciu sGpravu s privodom vzduchu do mobilného telefénu a po stlazen ju stlatte; vstrekovacia trubica paliva musf byt pri vstrekovani vo zvislej polohe; 2) Polozte hlavu telefénu nadol;
3) Nastriekajte vyistené mazivo na hlavu

zariadenia.

A Poznémka: Ked na hlave stroja vidite neistoty, zopakujte v3etky hygienické a tdrzbérske postupy!
Pohyb stroja: Pri stroji by sa mala dbat'na tdrzbu oleja, aby sa predislo netistotam a hrdzi.
A Poznémka: Odporttana doba mazania je pred a po kazdej sterilizaciil

Pred sterilizéciou, prosim, ofistite, dezinfikujte a namazte ozubeny uhol!

Grease nozzle low speed handpieces

=B 0 >
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9. Podmienky prostredia

Prevadzkové prostredie: Podmienky prepravy a skladovania:

Teplota okolia: +5 °C +40 °C Teplota okolia: -10 °C +55 °C

Relativna vinkost: 93 % relativnej vihkosti

Tlak vzduchu: 500hPa - 1060hPa

Relativna vihkost: 20 % - 80 % relativnej vihkosti
Tlak vzduchu: 860 hPa - 1060 hPa

10. Recyklacia a likvidacia

Recyklacia
Spolognost COXO kladie osobitny déraz na environmentalnu zodpovednost, nasadce
a obaly st navrhnuté tak, aby boli ¢o najSetrnejsie k Zivotnému prostrediu.

Likvidacia rukovati
- Staré zariadenia zlikvidujte v silade so zakonmi, predpismi a normami vasej krajiny

E (regiénu).
- Pocas likvidécie sa uistite, Ze v3etky Casti nie si kontaminované.
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11. Standardné symbol
A POZOR A Pozor c € Certifikované podfa MDD93/42/EEC

Autoklav 71( Termodezinfekény prostriedok Aplikované Zast typu B

Kéd dévky @ Sériové &islo IE Zariadenia triedy 11

Vyrobca Pozrite si navod na obsluhu/brozdru

Nevyhadzujte do domového odpadu

g 3

utorizovany zéstupca v

g



Predpokladana Zivotnost je 5 rokov. (datum vyroby najdete na 3titku)

Problémy

Mozn4 pricina

Rie3enie

Telo rovnej hlavice a obezného kolienka sa otaca pocas chodu motora

0O-krtizok na Cele motora sa opotrebuje

Vymena O-krizku

Rukovit sa neotaca

Upinanie kolienka s frézou, ale zapadka
nie je upevnené v spravnej polohe. Do

rukovate sa dostali neistoty.

Vyistite a namazte

, posuiite to rucne

Tento produkt méZe opravit profesionalny Gdrzbar na mieste a prisludenstvo potrebné na tdrzbu je mozné zakupit od spolo¢nosti COXO alebo jej distribltorov. Na3 servis

centrum vdm mdze ponuknut technicki pomoc.
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Spolognost COXO poskytuje pouZivatelovi 12-mesanu zaruku na cely svoj sortiment produktov okrem gultok.
loZisko (3-mesaéné zruka) od datumu vystavenia faktry. UdrZba potas doby trvania

naklady na zaruku idd na stranu zakaznika.
Spolotnost COXO nezodpoveda za skody alebo zranenia spésobené:
- Nadmerné pouZivanie.
- nespréavna manipulacia s vyrobkom alebo Gprava vyrobku vykonana osobami, ktoré na to nemajd oprévnenie od spolognosti COXO.

- NedodrZiavanie pokynov na instalaciu, obsluhu a udrzbu rukovate.

- Poskodenie chemikalii, elektrickych zariadeni alebo yzy v dosledku a a ia a

- nespravny pracovny tlak.
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Pokyny a vyhlasenie vyrobcu o EM

Tento produkt vyZaduje $pecidine opatrenia tykajlice sa elektromagnetickej kompatibility (EMC) a musi byt nainitalovany a uvedeny do prevadzky v silade s poskytnutymi informéciami o EMC. Toto zariadenie moZe byt

i zariadeniami.

p ymi a mobilnymi radi

A Upozornenie:

Nepoutivajte mobilny telefén ani iné zariadenia, ktoré vyZaruji elektromagnetické polia, v blizkosti zariadenia. Moze to sposobit nespravnu funkciu zariadenia.
Této jednotka bola dokladne testovana a skontrolované, aby sa zabezpetil jej spravny vykon a prevédzkal
Tento stroj by sa nemal pouzivat v blizkosti inych zariadeni ani na nich stohovat, a ak je jeho pouZitie v blizkosti alebo na nich stohovat nevyhnutné, je potrebné dodrziavat

overte normalnu prevédzku v konfiguracii, v ktorej sa bude pouzivat.



Pokyny a vyhlasenie vyrobcu - Elektromagnetické emisie

rukovat by mala zabezpefit, aby sa poutivala

takomto prostred.

Nasadec vysokorychlostnej vzduchovej turbiny je urceny na pouitie v elektromagnetickom prostred; $pecifikovanom nizsie. Zakaznik alebo pouZivatef vysokorychlostnej vzduchovej turbiny

CISPR11

Emisny test Sulad s predpismi Elektromagnetické prostredie - Pokyny

Radotekventnd emisie Skupina 1 Vysokorychlostna vzduchova turbina vyuziva rédiofrekvenznd energiu iba pre svoju vndtornd funkciu. Preto su jej
CISPR11 velmi nizke a nesposobia rusenie zariadeni v blizkosti
Radiové emisie Trieda 8

Vysokorychlostna vzduchova turbina je vhodna na poufitie vo vietkych prevadzkach vritane domécnosti
zariadenia priamo pripojené k verejne] nizkonapatovej elektrickej sieti so Specifickymi

potiadavka

Harmonické emisie

1EC 61000-3-2

Neuplatiiuje sa

Napatie whyvy! blikanie
emisie

IEC 61000-3-3

Neuplatiiuje sa




Pokyny a wyhlésenie vjrobcu - Elekiromagnetickd imunita

Vysokorychlostna vzduchova turbina je uréend na pouitie v

by mal zabezpeit, aby sa pousival v takomto prostredi.

prostredi 3

; turbiny

Testovacia droveii [EC 60601

(ESD) IEC 6100042

24KV, 28KV, 215 kY vzduch

24KV, 28KV, £15 KV vzduch

Test imunity Groved sdladu Elektromagnetické prostredie
Folyny
Elektrostaticky vyboj 48 kv kontakt 48 KV kontakt Podlahy by mali byt drevené, betnové alebo

keramické dlazdice. Ak su podiahy pokryté

synteticky material, relativna vihkost

by malo byt aspoi 30 %

Elektricky rychly

prechodové/burstové IEC

£2 KV pre napéacie vedenia £1 kV.

pre vstupné/vystupné vedenia

Neuplatiuje sa

Kualita elektricke] siete by mala byt na drovni atypickjch

Komerénjch alebo nemocniénjch zariadent,

6100044 prostredie
Prepatie & £0,5KV a £1kV diferenciainy rezim Neuplatfuje sa Kvalita elektrickej siete by mala byt na Grovni
6100045 £0,5K, £1 KV 2 £2 KV betng refim typicke] komerénej alebo nemocniéne; sete.

prostredie.




Poklesy napatia, skrat
prerusenia a napatie
variscie vjkonu
vstupné napjacie linky

IEC 61000411

100% vicHOD

(100 % pokles v UT) pre 05 cykiu 100
Ut

(100 % pokles v UT) potas 1 cykiu

30% ZLAVA

(70 % pokles UT) pre 25/30 cyklov 100 %
ur

(100 % pokles v UT. pre 250/300 cyklov.

Neuplatiuje sa

Kvalita sietového napdjania by mala byt

typicky komertny alebo nemocnicny

prostredie. Ak pouzivatel vysokorychlostného.
Nasadec vzduchovej turbiny vyZaduje pokratovanie
prevadzka potas vjpadku napéjania zo siete

prerusenia sa odporica, aby

Vysokorychlostny ndsadiec s vzduchovou turbinou
napajané z eruptivneho zdroja napéjania alebo

2 batérie,

Frekvencia napsjania (50/60
magnetické pole (Hz) IEC
6100048

3am

Magnetické polia sietovej frekvencie by mali byt na
rovni charakteristicke] pre typické miesto v
typickom komerénom alebo nemocniénom

prostred.

POZNAMKA: UT je napétie striedavého pridu pred aplikéciou testovacej droune.




Pokyny a vyhlasenie vjrobcu - Elektromagneticks imunita

pouzivala v takomto prostredi.

turbina je uréend na pouz prostredi

nizie. Zakaznik alebo p

j vzduchove] turbi zabezpetit, aby sa

Testimunity

Testovacia drovef IEC 60601

Uroven suladu

Elektromagnetické prostredie

Pokyny

IEC61000-46

3vrms
150 kHz a2 80 MHz
6 Vrms v IsM
Kapely.

3vim

80 MHz a2 2,7 GHz

Neuplatiiuje sa

Prenosna a mobilna rédiofrekventna komunikacia

Zariadenie by sa nemalo pouzivat biisie k Fiadnej
Zasti nsadca vysokorychlostnej vaduchovej
turbiny vrétane kéblov, ako je odporuana
vzdialenost vypogitand z rovnice platne; pre

frekvenciu vysielata.

Odporiéand odstupova vzdialenost

a

2xP172
d=1,2xP1/2 80 MHz a2 800 MHz

d=2,3xP1/2 800 MHz a2 2,5 GHz




IEC 61000-4-3

Testovacie pecifikicie pre 385 MHz - 5 785 MHz
ODOLNOST PORTU KRYTIA VOCI RF
bezdrétové komunikatné zariadenia (pozri

podla tabulky 9 normy IEC 60601-1-2:2014)

Testovacie Specifikicie pre 385 MHz - 5 785 MHz
(ODOLNOST PORTU KRYTIA VOCI RF
bezdrotové komunikané zariadenia (pozri

podfa tabulky 9 normy IEC 60601-1-2:2014)

Kde P je maximalny wstupny vkon
vykon vysielata vo wattoch (W)

podia virobcu vysielaca

ad je odportand vzdialenost
vadialenost'v metroch (m)

Intenzita poli 2 pevnych RF vysielatoy,
uréené elektromagnetickym miestom
prieskum, aby mal byt mensi ako
Grovefs zhody v kazdej frekvencii
rozsah.”

V blizkosti sa maze vyskytndt rusenie

zariadenia oznatené nasledujucim

symbol: (((il))

POZNAMKA 3: Tieto pokyny nemusia platit vo vSetkjch situciach. Sirenie

POZNAMKA 1: UT e striedavé sietové napétie pred aplikéciou testovace] Grovne.
POZNAMKA 2: Pri frekvencidch 80 MHz a 800 MHz plati vy frekvenzny rozsah.

Ziarenia je

a odrazom od konstrukcil, predmetov a fudi
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Int iz 5 M
2 presne predp: post o ie
by sa malo 2vazit pola v mieste, kde sa turbinou, Groveit normani
Z , aby sa overila prevadza , mézu
ako lebo premiestnenie
b Vo frekvenénom rozsahu 150 kHz aZ 80 MHz by mala byt intenzita pola menia ako 3 V/m




OdportZané odstupové vzdialenosti medz prenosnymi a mobilngmi RF
Vysokorychlostna vzduchova turbina je urtend na pouzitie v elektromagnetickom prostredi, v ktorom st yzarované rusenia kontr Kaznik alebo pouzivatel
ova turbina mbze pomoct predchad; ] medzi mobilnymi Enjmi zariadeniami

zariadenia (vysielaZe) a nasadec s vysokorychlostnou vzduchovou turbinou odporGéany nizsie, podia

podia

800 MHz 22 2,5 GHz

Vykon vysielata
enirm 150 kHz a2 80 MHz 80 MHz a2 800 MHz
4=1,2xP172 d=1,2¢P172 6=2,34P172
001 012 012 023
01 038 038 073
1 12 12 23




10 38 38 73
100 12 12 23
Pre vysielate s maximalnym menovitym vystupnym vikonom, ktory nie je uvedeny , mozno odpordiant vzdialer metroch Gt pomocou rovnice platnej pre frekvenciu vysielaca, kde P

je maximalny menovity vystupny vykon vysielaZa vo wattoch (W) podra virobcu vysielata.

POZNAMKA 1: Pri frekvenciach 80 MHz a 800 MHz plati odstupova vzdialenost pre vy3si frekventny rozsah.

POZNAMKA 2: Tieto pokyny nemusia platit vo v3etkych situdcidch. Sir ého Ziarenia je ovplyvnené absorpciou a odrazom od konstrukcii, predmetov a fudi.
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Foshan COXO Medical Instrument Co., Ltd.
d €.17, Guangming Ave., Nové priemyselné zékladha svetelnjch zdrojov, Narodna high-tech z6na Nanhai, Foshan 528226,

Guangdong, Cina

Lotus NL BV
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E-mail: peter@lotusnl.com
Tel.: +31644168999
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